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Instruction book

- Cassa legno- Ghiera ER chiavi di servizio -
Tubetto di grasso - Libro istruzioni

- Holzkiste - Schraubenschlissel -
Tube mit Fett - Bedienungsanleitung

Possibilita refrigerante / Internal coolant / Innere Kiihimittelzufihr - Max.

A Direction of rotation same as machine spindle / senso di rotazione uguale al mandrino / Drehrichtung gleich wie Antriebsspindel

Shank/Cono/Aufnahme DIN-69871 CAT MAS-BT
Size/Grandezza/GroRe 50 50 80 c8
| 110 80-110 110 80-110
S 35 41 42 45 40
L 180 186 187 190 185
*optional
Non interchangeable input drive shank/ Coni di attacco non intercambiabili/ Nicht wechselbare Aufnahme
Option / Opzione / Option
bar max bar max min ! 2 mm @2 mm max.
12 12 6.000 27 25 HSK-40 ER-40/ER-25
Coolant through pin Coolant through pinand  High speed optional RPM Arbor output Weldon output Quick Change Double output
Refrigerante attraverso il spindle max. Porta fresa Weldon Attacco rapido Doppia uscita
perno Refrigerante inteﬁll‘\O Opzione alta velocita RPM Fraseraufnahme Weldon-Aufnahme Schnellwechselaufnahme  Doppelter Ausgang
KihImittelzufuhr durch attraverso utensile max.Drehzahl max.

Kahlmittelzufuhr durch
Bolzen und Spindel
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- Wooden case - wrenches - Grease tube -
Instruction book

- Cassa legno - Ghiera ER chiavi di servizio -
Tubetto di grasso - Libro istruzioni

- Holzkiste - Schraubenschliissel -
Tube mit Fett - Bedienungsanleitung

Possibilita refrigerante / Internal coolant / Innere Kiihimittelzufiihr - Max.

A Direction of rotation same as machine spindle / senso di rotazione uguale al mandrino / Drehrichtung gleich wie Antriebsspindel

Shank/Cono/Aufnahme DIN-69871 CAT MAS-BT

Size/Grandezza/GroRe 50 50 80 100 c8

| 110 80-110 110 110 80-110

S 35 41 42 45 40

L 250 256 257 260 255

*optional

Non interchangeable input drive shank/ Coni di attacco non intercambiabili/ Nicht wechselbare Aufnahme
Option / Opzione / Option
bar max bar max min ' @ mm @ mm max.
12 12 6.000 27 25 HSK-40 ER-40/ER-25
Coolant through pin Coolantthrough pinand  High speed RPM max. Arbor output Weldon output Quick Change Double output
Refrigerante attraverso il spindle Alta velocita RPM max. Porta fresa Weldon Attacco rapido Doppia uscita
perno Refrigerante interno Drehzahl max. Fraseraufnahme Weldon-Aufnahme Schnellwechselaufnahme Doppelter Ausgang

KihImittelzufuhr durch attraverso utensile

Kihlmittelzufuhr durch
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